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前    言

本标准由陕西省环境保护局提出并归口。 
本标准由陕西省质量技术监督局批准。
本标准为全文强制。

本标准由陕西省环境科学研究院负责起草。 
本标准的主要起草人：朱锋、黄西川、盛耘。

本标准为首次发布。
浓缩果汁加工业水污染物排放标准

1  范围

本标准规定了浓缩果汁加工业的水污染物排放标准值，排放标准值规定了水污染物最高允许排放浓度、吨产品污染物排放量以及吨产品最高允许排水量。

本标准适用于浓缩果汁加工企业生产过程中产生的水污染物以及浓缩果汁加工企业建设项目环境影响评价、建设项目环境保护设施设计、竣工验收及其投产后的污染控制与管理。

2  规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

GB 3838 地表水环境质量标准
GB 6920 水质 pH 值的测定   玻璃电极法
GB 7488 水质 五日生化需氧量（BOD5）的测定   稀释与接种法

GB 8978 污水综合排放标准
GB 11901 水质 悬浮物的测定   重量法
GB 11914 水质 化学需氧量（COD）的测定   重铬酸盐法
GB 12348 工业企业厂界噪声标准

GB 13271 锅炉大气污染物排放标准

GB 18599 一般工业固体废弃物贮存、处置场污染控制标准

DB 61-224 渭河水系（陕西段）污水综合排放标准

3  定义
下列定义适用于本标准。

3.1  浓缩果汁加工企业：指生产浓缩果汁和果汁果糖的所有企业。

3.2  浓缩果汁：以果品为主要原料，经榨汁、过滤、浓缩、灌装等工艺的制成品。
3.3  果汁果糖：以果汁为原料经过脱色、脱酸、蒸发、浓缩等工艺的制成品。

4  要求

4.1 2008年7月1日起新建、扩建、改建企业处理后排入地表水体的浓缩果汁、果汁果糖生产废水，执行表1中A排放标准的规定。排入建有并投入运营的二级污水处理厂的城镇排水系统的浓缩果汁、果汁果糖生产废水，执行表1中B排放标准的规定。
4.2  现有企业排入地表水体的浓缩果汁、果汁果糖生产废水，2010年6月30日前执行表2中A排放标准的规定。排入建有并投入运营的二级污水处理厂的城镇排水系统的浓缩果汁、果汁果糖生产废水，执行表2中B排放标准的规定。
4.3  浓缩果汁及果汁果糖生产的废水，均不得排入GB3838中规定的Ⅰ、Ⅱ类水域和Ⅲ类水域的饮用水源保护区和游泳区。

4.4  生产过程应严格执行清浊分离，产生的罐底物应单独处理，不能进入污水系统。

4.5  生产过程中产生的果渣必须回收利用；污水处理过程中产生的污泥等其他固体废弃物必须进行无害化处理或送到有处理能力的专业处理处置单位集中无害化处理，其贮存、处置场所污染控制执行GB 18599的规定。

4.6  大气污染物和噪声排放执行GB 13271和GB 12348的规定。

表1  浓缩果汁及果汁果糖生产新改扩建企业水污染物排放最高允许限值
	项目
	单位
	类别

	
	
	浓缩果汁
	果汁果糖

	
	
	A排放标准
	B排放标准
	A排放标准
	B排放标准

	排水量
	m3/t产品
	15
	20

	pH
	(无量纲) 
	6～9
	6～9
	6～9
	6～9

	化学需氧量(COD)
	mg/L
	80
	150
	80
	150

	
	kg/吨产品*
	1.2
	-
	1.6
	-

	五日生化需氧量(BOD5)
	mg/L
	20
	100
	20
	100

	
	kg/吨产品*
	0.3
	-
	0.4
	-

	悬浮物(SS)
	mg/L
	70
	200
	70
	200

	
	kg/吨产品*
	1.05
	-
	1.4
	-

	注：* 对于浓缩果汁，单位为kg/t浓缩果汁；对于果汁果糖，单位为kg/t果汁原料。



表2   浓缩果汁及果汁果糖现有生产企业水污染物排放最高允许限值
	项目
	单位
	类别

	
	
	浓缩果汁
	果汁果糖

	
	
	A排放标准
	B排放标准
	A排放标准
	B排放标准

	排水量
	m3/t产品
	17
	22

	pH
	(无量纲) 
	6～9
	6～9
	6～9
	6～9

	化学需氧量(COD)
	mg/L
	100
	300
	100
	300

	
	kg/吨产品*
	1.7
	-
	2.2
	-

	五日生化需氧量(BOD5)
	mg/L
	30
	100
	30
	100

	
	kg/吨产品*
	0.51
	-
	0.66
	-

	悬浮物(SS)
	mg/L
	100
	200
	100
	200

	
	kg/吨产品*
	1.7
	-
	2.2
	-

	注：* 对于浓缩果汁，单位为kg/t浓缩果汁；对于果汁果糖，单位为kg/t果汁原料。



5  监测

5.1  企业废水排放总口必须安装连续自动监测装置，自动监测装置经省级以上人民政府环境保护行政主管部门验收合格后，在有效期内其监测数据为有效数据。

5.2  采样频率按每4h采集一次。
5.3  最高允许排放浓度按日均值计算，单位产品最高允许排水量和污染物排放量以月均值计。
5.4  人工采样监测分析方法按表3方法执行。
表3   水污染物监测分析方法
	序号
	控制项目
	测定方法
	测定下限（mg/L）
	方法来源

	1
	化学需氧量(COD)
	重铬酸钾法
	10
	GB 11914

	2
	生化需氧量(BOD5)
	稀释接种法
	2
	GB 7488

	3
	悬浮物(SS)
	重量法
	4
	GB 11901

	4
	pH 值
	玻璃电极法
	
	GB 6920
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1《浓缩果汁加工业污染物排放标准》制订的必要性

浓缩果汁加工业是指生产浓缩果汁和果汁果糖的所有企业。

我国的水果种植面积近年来已经超过4800万亩，年产苹果和梨3500多万吨，仅苹果产量就占世界苹果总产量的50%，资源优势十分明显。近年来，为了贯彻落实中央“关于实施农业产业战略性结构调整”的发展规划纲要，推动农村经济发展，提高农民收入，国家加大了对农产品深加工行业的重点扶持，因此浓缩果汁加工业近年来得到迅猛发展。

陕西独特的区位、资源优势，也使果品业及其深加工制造业成为陕西省的特色经济产业。全省设计规模不等的浓缩果汁生产企业已达到30多家，设计总产量超过50万吨，位居全国前列，浓缩果汁生产行业的发展,使果品得到深加工和产品结构转化，不仅能给国家创汇和给企业带来显著的经济效益，而且对于农业产业结构性调整，促进当地及周边地区经济和相关产业的发展，安排职工就业，特别是增加果农的直接收入，都具有十分重要的作用。但是，浓缩果汁生产带来的污染问题也制约了本行业的健康发展。我国的浓缩果汁生产发展只有不到二十年的时间，却存在着能源、资源（尤其是水资源）的严重浪费，污染物排放量大等诸多问题。

渭河流域的水污染相当严重，陕西省先后颁布实施了《陕西省渭河流域水污染防治条例》、省政府第25次常务会又审议通过了《渭河流域水污染防治实施方案》，大大加快了渭河流域水污染防治步伐和法制化进程。2004年底，陕西省人民政府122号文件《渭河流域水污染防治实施方案》中明文规定：对果汁生产企业的废水“必须实现稳定达标排放。要依法执行环保标准，对不能稳定达标排放的污染企业，由环保部门予以关停和取缔”。根据国家标准体系建设的要求和当前节能减排、保护环境形势的需要，制订我省的地方环境标准（技术法规）非常必要。建立科学合理的标准体系是落实科学发展观，促进我国经济和社会可持续发展的需要。陕西省的浓缩果汁生产企业基本分布在渭河流域，目前各浓缩果汁生产企业不仅要耗用大量的新鲜水，又要排放数量更多的生产废水（增加了果汁的蒸发冷凝水）。如果生产废水的处理不能做到长期稳定达标，那么，生产废水的排放对渭河的污染就非常严重。控制浓缩果汁生产企业的水污染物排放，对于渭河流域的综合治理，占到很大的比重。为了进一步强化渭河流域的环境管理，制订我省相关污染行业的地方环境标准（技术法规）就有着非常重要的意义。
环境标准是防治污染、保护生态、控制排污行为和强化环境管理的必要依据。目前浓缩果汁企业的污染物排放执行《污水综合排放标准》（GB8978-1996）和《渭河水系（陕西段）污水综合排放标准》（DB61-224-2006），由于对采用的标准级别理解不一致，标准的量化内容不细化，在实际运行中存在着可操作性不强，应用实施和管理不便的问题。

以前在环境标准体系中相当突出地存在着重“末端”污染控制，轻污染预防和生态保护的问题。执行标准缺乏技术指导，制订的标准限值往往不能实现，起不到执法意义。此次制订的《浓缩果汁加工业污染物排放标准》将与《浓缩果汁加工业的清洁生产与污染防治技术对策》共同颁布，指导企业注重生产过程的污染预防，节能减排，并通过实用污水处理技术，综合治理，实现长期稳定地达标排放，真正起到控制污染物排放的目的。

2标准编制的原则和整体思路
2.1本标准制订的由来

为配合《国务院关于落实科学发展观进一步加强环境保护的决定》和《陕西渭河流域水污染防治实施方案》的实施，2007年6月，陕西省环境保护局科技标准处根据国家环保总局关于“建立完善的环境标准体系”的总体要求和《陕西省环境保护科技发展“十一五”规划》的实施意见，经陕西省质量技术监督局批准，下达了关于编制（地方）重点污染行业排放标准的计划，要求尽快制订陕西省重点污染行业污染物排放标准的任务，并委托陕西省环境科学研究设计院负责具体实施。《浓缩果汁加工业污染物排放标准》作为首先推出的陕西省重点污染行业排放标准，被要求进行编制。
2.2本标准制订的原则和总体思路
（1） 标准有明确的适用范围。

（2） 标准依据目前的浓缩果汁加工业的清洁生产水平、污染控制技术水平以及产生的污染物对环境的危害程度制订，实施后，企业及环境管理部门具有可操作性。

（3） 标准参照技术法规的要求，结合本行业污染物的产生和排放特点，并参照制订其它行业污染物排放标准的做法，提供控制和限制污染排放的技术指导。

（4） 不按照水功能区划进行标准分级，废水排放按排入地表水体和排入城镇污水处理厂进行分级。

（5） 对现有污染源和新污染源制订相同标准。

（6） 浓缩果汁加工业的主要污染为废水污染，且为有机型废水污染。本标准以有机型废水的控制和限制为主要指标。

2.3 技术路线
本次标准是在对全省浓缩果汁加工企业中70％的企业进行了实地调查后，总结了现有企业的清洁生产和污染物治理水平，并结合相关行业污染物排放标准制订的技术路线的基础上进行编制的。与此同时，将编制出《浓缩果汁加工业的清洁生产与污染防治对策》，指导企业注重生产过程的污染预防、节能减排，并通过先进实用的污水处理技术，进行综合治理，实现污染物的长期稳定达标排放，真正起到控制和限制污染物排放的目的。

2.4标准框架与指标体系
（1） 本标准包括前言、适用范围、规范性引用文件、定义、要求、监测和标准的实施和监督等部分，其中要求是标准的主体部分。

（2） 要求部分规定了具体技术指标、技术要求以及部分特殊的规定，涵盖浓缩果汁加工业的废水、废气、废渣和噪声的控制和排放。其中水污染排放标准中提出了控制水污染物具体要求，是本标准的最主要的部分。

（3） 有机型废水污染控制要求包括：废水的最高允许排放量、主要控制指标的排放浓度限值和排放量。

3 浓缩果汁生产工艺和污染物产生情况分析
3.1浓缩果汁加工业的主要生产工艺简介
浓缩果汁生产企业的产品和工艺虽然不完全一致，但是基本工艺是相似的，无论生产苹果汁或梨汁，基本工艺如图1所示。果汁生产的工艺主要包括以下步骤：原料的清洗与预处理、原料破碎和压榨提汁、酶处理、澄清、过滤、吸附、浓缩、杀菌，最后进行罐装。                        

（1）原料的清洗与预处理
原料首先要进行清洗，清洗用水是果汁生产用水的最主要部分，此工序主要产生含有机物的洗果废水，多为果品碎屑、泥砂等，SS含量较高。
（2）原料破碎和压榨提汁工艺

榨汁前先行破碎可以提高出汁率。压榨是通过挤压力将液相从液固两相混合物中分离出来的一种单元操作。此工序会产生果渣。

（3）酶处理工艺

在果汁加工技术中，应用的最多的是果胶酶。其作用是增加出汁率同时也利于果汁澄清，以便果汁中悬浮的粒子能用沉降、过滤或离心的方法分离。

（4）澄清、过滤工艺

果汁加工工艺采用酶技术和膜分离技术相结合，以获得澄清果汁。目前多采用超滤技术。超滤膜可以截留压榨的果汁中多数大分子物质，使糖类、有机酸和水等小分子成分透过膜而得到水果清汁。截留的罐底物是大分子有机物质，其COD浓度值很高，排入水体后，使废水的处理难度增大。

（5）吸附与离子交换工艺

果汁加工用活性炭过滤或树脂吸附色度、农残和霉菌等，现多采用树脂吸附。在吸附工序，间歇地排放树脂再生漂洗废水。废水含难降解的高浓度有机物和酸、碱以及消毒剂。
（6）浓缩工艺

原果汁的含水量通常在80％－85％以上，需要经过浓缩，使水分从水果原汁中分离出来提高果汁的化学稳定性，便于储藏和运输。

蒸发浓缩是主要的水果原汁浓缩工艺。在此过程中产生4倍以上浓缩原汁的蒸发冷凝水，导致排水量高于用水量。蒸发冷凝水含香精等有机酸、醇和酯类物质，COD浓度值较高。

（7）杀菌工艺和CIP清洗
在果汁加工过程中一般采用“巴氏杀菌”，杀死果汁中的致病菌、产毒菌、腐败菌，并破坏果汁中的酶使果汁在储藏期内不变质。

生产线还要定期进行CIP清洗，间歇性地排放含有机物的酸、碱废水。
3.2浓缩果汁加工业废水的特征
果汁废水是由酸、碱、消毒剂和高分子有机物组成的高浓度有机废水。主要产生于洗果、生产线清洗（设备、地面的冲洗，CIP清洗及树脂再生清洗）、罐底物排放、蒸发冷凝水、反渗透浓水排放和锅炉房排水（软化处理盐水、水收尘排水）、车间生活污水。其主要特点是水量和水质波动很大、废水有一定的温度、废水中SS含量较高，多为果品碎屑、泥砂等。
其中造成水量波动的原因有以下几点：

① 进厂原料果的品质好坏，直接影响到用水量的大小和排放废水的污染物浓度；

② 当设备进行集中清洗时污水量比正常生产时的水量高出一倍甚至更多；

③ 生产和排水具有间歇和周期性，各工序排水有时间段，当果池换水时所排废水水量和水质波动相当大。同时，果汁企业的排水量要高于取水量，这是由于清汁到浓缩果汁过程有蒸发冷凝水的产生，其产生量为浓缩果汁产量的4-4.5倍。 

造成水质波动的原因有以下几点：
① 由于生产线要定期进行CIP清洗、树脂再生和漂洗，间歇性地排放酸、碱废水，使废水的pH值在2-13之间波动，CIP清洗和树脂再生水初排时的浓度非常高，而且要持续排2-3小时，对废水的pH值影响特别大，COD浓度也会在102mg/L-104mg/L之间波动；

② 在超滤工序，提糖后在罐底物排放时COD浓度高达100000mg/L，40t/h线的罐底物每天要排〉30 m3/d，相当于排入水体的COD量〉3000 kg/d；

③ 在吸附工序，间歇排放的树脂再生废水，一开始是含高浓度和难降解的有机物的酸、碱废水，以后为漂洗水，酸、碱和有机物含量逐渐减少，有周期顺序但无时间规律，酸、碱液的排放和消毒剂量大的废水进入污水处理系统则会抑制微生物的生化处理过程。树脂再生后期和生产线清洗后期，还有杀菌消毒液排放，含过氧化氢或次氯酸钠等强氧化剂的废水消毒剂残留对后续生化处理的微生物影响极大。

④ 浓缩果汁废水所含的苹果多酚等高分子有机物较难降解，BOD/COD比值一般只在0.3左右；氮、磷比例偏低。

以上这些因素均造成废水处理难度的增加。 
3.3浓缩果汁加工业其他的环境问题
浓缩果汁生产过程还产生大量的果渣，排放的鲜渣大致为原果量的18%左右；现在许多果汁生产企业都采用自然晾晒和机械烘干的方式，把果渣转化为鸡、鱼、牛羊的饲料。果渣如果不能及时清运，也会造成环境的污染。
果汁的蒸发浓缩和杀菌都消毒需要蒸汽，配备的燃煤锅炉会产生烟尘、二氧化硫等气态污染物及锅炉炉渣。需配备脱硫除尘设备，尽可能减少对环境的污染。

另外，果汁生产设备的冷却塔、风机、水泵产生的噪声对环境也有较大的影响。
4浓缩果汁加工业生产废水治理的现状调查
为了使制订的标准更具实用性和可操作性，在标准起草过程中对全省浓缩果汁生产企业中的22家企业进行了调研工作。被调查的浓缩果汁生产企业占到了现有浓缩果汁生产企业的73.3%。

在22家被调查的浓缩果汁生产企业中完成清洁生产审核验收的有5家，其余的企业虽未进行系统清洁生产审核工作，但在生产过程中已经贯彻了清洁生产的思想。通过实施清洁生产方案，解决罐底物分离，用“卧螺式分离机”进行处理的有4家企业，采用“回二榨”等其他分离措施的有5家，还有一些企业采取将罐底物送进污泥处理系统与生化污泥共同处理。凡是进行罐底物分流处理的，废水处理效果都比较好。清洁生产审核中落实的各种节水节能措施，使企业用水量、用煤量得到显著下降。目前23家企业中新鲜水用水量较少的有9-12 m3/t浓缩果汁，最多的达30 m3/t浓缩果汁。调查中发现多数企业认为用水量可以减少到10-12 m3/t浓缩果汁。
通过对省内22家浓缩果汁生产企业的调查，可知：在14家已经建成污水处理站并投运的企业中，排放废水COD浓度基本可以达到≤150mg/L，采用多种废水处理工艺，其中可以稳定达到COD浓度≤80mg/L的有淳化恒兴果汁有限公司等六家企业，除陕西海升果业渭南分公司外，主要都是采用UASB厌氧＋好氧的处理工艺，有预处理和深度处理的效果更好。

废水处理站的投资不等，一般20t/h生产线建设的废水处理站（处理量1500 m3/d）建设投资300－400万元，处理达到COD浓度≤100mg/L的运行费在1.1元/ m3左右，而处理达到COD浓度≤80mg/L的运行费在1.6元/ m3左右；用水量的大小与所在地的水源有关，韩城、合阳、彬县等地的自来水价在3.1元/ m3以上，所以企业注重节水，并且要把处理后的水进行回用。控制用水也就降低了自来水费、运行费等经营成本，也实现了污染物排放总量的下降。

5水污染物控制指标限值的说明
5.1关于排水量限值
本次编制的排放标准规定了排水量限值。规定排水量限值是基于以下原因：

（1）规定排水量限值首先是为了节约用水。

陕西省人民政府陕政发[2004]18号《陕西省行业用水定额》（试行）规定了用水定额为17m3/t浓缩果汁，世行标准是6.5m3/t浓缩果汁。以往浓缩果汁生产企业用水量在25m3/t产品。现在通过清洁生产审核后，基本为15m3/t浓缩果汁左右。其中规模大的生产线单位产品用水量略小一些，产能小的生产线用水量略大。另外也与生产的品种有关，生产浓缩梨汁比苹果汁的用水量要大15%。
为了落实节能减排目标，此次标准规定排水量为15m3/吨浓缩果汁，其实剔除了果汁浓缩的蒸发冷凝水，新鲜水取水量只有11m3/吨浓缩果汁左右。这就要求企业严格按照循环经济理念，实现用水的减量、再利用、再循环，才有可能达到目标。

（2）规定排水量限值是为了控制污染物排放总量。

据了解，有些果汁生产企业为了达到排放标准，特别是在环境保护验收时，往往采用稀释的方式，有意增加排水量。同时，如果排水量不作限值规定，在不同排水水量中排出的污染物总量是不同的，为公平起见，也需要规定有排水量限值的情况下的污染物浓度限值。

    在规定排水量限值后，可以通过进水量（自来水或自备井流量）来控制排水量，也可以通过在排放口安装巴氏流量计指示控制。

5.2 COD排放浓度限值                                    

    果汁生产废水处理要做到长期稳定达标确实具有一定的难度，而且选择性地执行《污水综合排放标准》的不同级别的排放标准，也不能客观反映行业、地域的特点，所以无论是环境管理部门和果汁生产企业都希望有一部能指导果汁生产行业环境污染防治的地方（行业）污染物排放标准，这是制订《浓缩果汁加工业污染物排放标准》的初衷。

一般来讲，行业的污染物排放限值往往比《污水综合排放标准》的限值要松一些，譬如造纸工业、皂素工业的污染物排放标准的COD浓度限值都是《污水综合排放标准》的限值的一倍到两倍。所以，两年前酝酿在制订《浓缩果汁加工业污染物排放标准》时，有不少的业内人士和一些专家都持放宽一些的观点，其理由是当时的处理水平要使果汁生产废水长期稳定达标，在技术上有难度。其实，制订标准的意义在于提高企业的清洁生产和循环经济理念，同时也是促进果汁生产工艺技术进步和提高污染治理的水平；提升企业科学和谐发展，承担绿色社会责任的自觉性。从这个角度理解，应该对果汁生产废水的排放制订比较严格的标准。

    这两年来，国家加大了环境保护的力度，对节能减排提出严格的要求，从“严”治理环境污染是大的方向，不能动摇。同时，由于我省的果汁生产企业绝大多数分布在渭河流域，果汁生产废水的超标排放是造成渭河污染的主要污染源，为了控制渭河的污染程度，COD浓度限值的制订不应该低于《渭河水系（陕西段）污水综合排放标准》（DB61-224-2006）的COD浓度限值。其次，从最近国家发布的相近行业排放标准看，COD浓度限值规定也严格了：啤酒生产规定的COD浓度限值是80mg/L；医院废水规定的COD浓度限值是60mg/L；城市二级污水处理厂也是60mg/L。所以，都是在从严要求。

再从调查的情况看，通过这些年来的努力，在果汁生产废水处理技术上已经有所突破，不少果汁生产企业已经通过了清洁生产审核，从源头控制住污染物的产生量，加上比较严格的管理，采用比较完善和成熟的废水处理工艺，COD排放浓度可以稳定达到80mg/L,而且这些企业的环保设施都通过了竣工验收。既然有榜样，那么就说明制订COD浓度限值为80mg/L并不是不可及，而是经过努力可以实现的。至于对排入不同的水功能区是否要有不同的执行标准的问题，经过讨论我们认为：排放标准限值的设定应该建立在经济可行的污染控制技术基础上，明确以现阶段所能达到的经济可行的最佳实用控制技术为标准的制订依据，所以不需要再根据污染源所在地区环境功能不同而分不同级别。

确定COD排放浓度限值为80 mg/L，从技术上说目前的处理工艺已经可以达到，而且我省许多果汁生产企业实际上也做到了，这是没有异议的；从经济上分析，原来执行100mg/L或135mg/L标准的企业，要使排放浓度降到80 mg/L以下，需要增加后处理设施，生产能力40t/h的生产线需要增加投资50-70万元，相对于生产线的投资，只占到0.6-1%，企业完全能够接受；至于污水处理站增加的运行费用，一般原来执行100mg/L或135mg/L标准时，吨废水处理费用（包括电费、人工费、检修费、药剂费，不含折旧）约为0.8元－1.05元。若使排放浓度从100mg/L或135mg/L降到80 mg/L以下，增加的费用大致从0.5元/ m3废水－0.7元/ m3废水（包括电费、人工费、检修费、药剂费，不含折旧）。即使总体处理费用增加到2元/ m3废水，每吨浓缩果汁的废水排放量按15m3计算，吨浓缩果汁的处理费用也只有30元。现在，由于苹果收购价格从3－4百元/吨涨到1000元/吨，吨浓缩果汁的生产成本已经达到10000元以上。相对于生产成本来说，废水处理总费用只占到0.3%左右。废水处理达到80 mg/L以下所增加的费用只占到生产成本的0.1%，是苹果收购价格增加数的0.2%。所以，通过算帐，企业也是应该能够承受的。
因此从技术和经济两个方面来看，企业通过努力，COD排放浓度限值可以达到80 mg/L。另外，编制小组还广泛征求各方面的意见，包括各级环境保护管理部门的意见和浓缩果汁生产企业的要求，最终由有关专家确定统一定为80mg/L。

对排入建有并投入运营的二级污水处理厂的城镇排水系统的浓缩果汁加工业的生产废水，规定了排放标准为：COD浓度≤300mg/L。是因为浓缩果汁生产废水经预处理达到《污水综合排放标准》（GB8978-1996）三级标准的500mg/L时，由于其中影响COD的有机物主要是难以处理的高分子有机物，靠城镇污水处理厂一般采用的好氧生化处理工艺，COD浓度难以降解，这部分废水与城镇生活污水的性质不同，会对二级污水处理厂造成冲击。参照了《农田灌溉水质标准》（GB5084-1992）二类（旱作）地区的COD浓度限值，规定了COD浓度限值为300mg/L。 

5.3 BOD5排放浓度限值
《渭河水系（陕西段）污水综合排放标准》规定的一级标准与COD浓度80mg/L对应的BOD5排放浓度作出的限值是20mg/L。本标准也采用20mg/L作为浓缩果汁加工业BOD排放浓度的限值。

6 其他污染物控制说明
6.1锅炉的污染物排放
浓缩果汁生产企业生产时，消毒、浓缩均需要用蒸汽，蒸汽锅炉运行会产生SO2、烟尘等大气污染物，同样需要施行节能减排。应该通过减少用汽量、采用低硫份的燃煤、麻石除尘器碱液喷淋等措施减少污染物的排放。大气污染物排放应执行《锅炉大气污染物排放标准》(GB13271)。

6.2废渣的资源化处理
浓缩果汁生产企业的废渣主要是锅炉炉渣和生产线的果渣排放，此次调研中了解到各企业的果渣均已经通过自备烘干机或承包给他人进行处置，生产禽畜饲料。但是烂果、泥砂、生活垃圾的数量较大，特别是污水处理产生的污泥需要认真进行处理。所以在制订标准中特别提出对“污泥有条件再利用的，必须由企业回收利用或送有能力利用的企业回收再利用；无条件再利用的，必须由企业进行无害化处理或送到有处理能力的专业处理处置单位集中无害化处理。废渣和污泥的回收利用不得造成二次污染。无害化处理必须符合《一般工业固体废物贮存、处置场污染控制标准》（GB18599）的要求”。
6.3 噪声产生及治理要求
浓缩果汁企业生产设备中冷却塔、水泵、风机和蒸发器都是噪声污染源，必须采取措施降噪，达到《工业企业厂界噪声标准》（GB12348）的要求。
7. 有关在标准中纳入果汁果糖生产企业的说明
目前，一些浓缩果汁生产企业除了生产普通浓缩果汁外，还有部分企业对浓缩果汁进行脱色脱酸，生产无色果汁（或称果汁果糖）。所以，对于专业生产果汁果糖的企业（据了解省内至少有两家），应该纳入“浓缩果汁加工业”中。

总之，本标准的制订过程，工作比较到位，数据资料比较详实。通过广泛征求各方面的意见，并经过认真的实际调查，特别是与果汁生产企业的领导和工人进行了直接沟通，了解他们在保护环境、防治污染方面的经验和教训，充分体察了执行本标准可能带来的实际困难，帮助企业提高在节能减排方面的认识和循环经济理念，应该说本标准的制订是有着深厚基础的。相信在颁布实施后，可以促进企业的清洁生产和节能减排工作，促进环境治理工艺技术进步和提高治理污染的水平，减少污染物的排放总量，防止污染，保护环境，促进经济和社会的和谐发展。
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图1    果汁生产工艺流程及产污环节
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